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Einbauflansch
SANDVIK Capto
(5-CU-CS-11
Das theoretische Maf} von der Unterkante der Teilscheibe : - _ M
bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs betragt 60,8 mm. Trautwein GmbH | /—— —_——
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm. TIL09 Schwaikhem | |- :
Das exakte Mafl muss auf der Maschine ermittelt und dann DINAZ sens 153200 weenam | SRD 3 PSC50 (Capto (5) (Modell)
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Das theoretische Mafl3 von der Unterkante der Teilscheibe
bis zur Mitte des KM Einbauflanschs betragt 60,8 mm. _ - ‘ :
Die Toleranz betragt +«/- 0,2 mm. Trautwein GmbH |7 — —
Einbauflansch KM Rapid UT-50 Das exakte MaR muss auf der Maschine ermittelt un dann TIL09 Schwakhem | |- -
26752570 maschinenseitig abgestimmt werden. DIN A2 s 1 112009 Wednars | SRD 3 KM-Rapid-UT-50
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Einbauflansch
SANDVIK Capto
C5-CU-CS-11
Das theoretische Maf} von der Unterkante der Teilscheibe : ——— —
bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs befragt 60,8 mm. Trautwein GmbH
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm. 7109 Schwaikheim ___ — :
Das exakte Mafl} muss auf der Maschine ermittelt und dann DIN ’izazuhe”sangaben sears 10505 200 Wednam | SRD 3 PSC50 (Capto C5) (Modell)
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Das theoretische Maf} von der Unterkante der Teilscheibe : - _ M
bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs betragt 60,8 mm. Trautwein GmbH |7 —— —
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm. TIL09 Schwaikhem | |- :
Das exakte Mal3 muss auf der Maschine ermittelt und dann DIN A 2 pears (07072009 weesman | SRD 3 Capto (5 (Modell)
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Das theoretische Maf3 von der Unterkante der Teilscheibe
bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs betragt 60,8 mm. . ——— —
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm. Tr%}f};’\éehm_k?_mbl_l
Das exakte Mal3 muss auf der Maschine ermittelt und dann e+ -
maschinenseitig abgestimmt werden DIN ’izazuhe”sangaben sen 0701200 eanarn | SRD 3 Capto (5 (Modell)
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Das theoretische Mal3 von der Unterkante der Teilscheibe bis
zur Mitte des KM Einbauflanschs betragt 60,8 mm. , hertoce [Warian 11 s
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm. Tr?}:};/\(lﬁlwgsgzan : :
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Das theoretische Maf yon der Unterkante der Teilscheibe bis
Zur MI”’E des KM EinbanlanSChS bel'l'agr 60.8 mm. . Oberflache [Mabstab  {-{ |Posilion - Menge .
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm. Tr?}:}ﬂﬁlﬂ;sgzan . . [
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Einbauflansch KM Rapid UT-50
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Das theoretische Maf3 von der Unterkante der Teilscheibe
bis zur Mitte des KM Einbauflanschs betragt 60,8 mm.

Die Toleranz beftragt +/- 0,2 mm.

Das exakte Mafl} muss auf der Maschine ermittelt un dann

Trautwein GmbH
T1L09 Schwaikheim
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SRD 3 KM-Rapid-UT-50




