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Das theoretfische Maf} von der Unterkante der Teilscheibe Finbauflansch:
bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs betragt 88,1 mm.
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm. SANDVIK Capto_[6_cu_cs_11
Das exakte Mall muss auf der Maschine ermittelt und dann
maschinenseitig abgestimmt werden.
Trautwein GmbH Oberflache |Mafstab 11 Position enge
71409 Schwaikheim - -
Datum Name
DIN A 1 | seer 1710 2005] Wiednamm SRD 5-Capto-(6 (Modell)
Q/ Rai:\/eltsangjbb/En \c/ 2{:‘716i_m”j3;l _ Revolyerkopf SRD 5 _
Q/_ e v/m_ V/W 1;,1 =-<->-,z 03 ;0.5 P 15000'(6 15,
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Das theoretische Maf yon der Unterkante der Teilscheibe

bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs betragt 88,1 mm. Trautwein GmbH ™™ Manstab 12 Postien - Mg -
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm. 71409 Schwaikheim - J
Das exakte Mafl muss auf der Maschine ermittelt werden und Dot Name
dann maschinenseitig abgestimmt werden DIN A3 Beard 12102009 wednaw | SRD 5 (apto (8 (Modell)
Rauheitsangaben Gepr.
DIN 7168-mit tel Revyolyerkopf SRD 5
AR AR AR A rsrurer: "
) .30 [.120 | 400
Q/_ V/W Rz16 RzL 01 |02 |:03 |s05 P 15000'(8 151
Name  Dateiname NI Hfimsall WA 06 i 12102009
3 L 5 | 6 | Ji | 8




Das theoretische Mafl yon der Unterkante der Teilscheibe
bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs betragt 88,1 mm.
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm.

Das exakte Mal muss auf der Maschine ermittelt und
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Einbauflansch:

SANDVIK Capto-C6-CU-CS-11

Trautwein GmbH
71409 Schwaikheim

Oberflache

Mafistab 12 Position - Menge

Datum Name
dann maschinenseitig abgestimmt werden. DIN ARihensangaben 2:;:“ 1210 2009] Wiednann | SR 5-Capto-(6 (Modell)
DIN 7168-mittel Revolyerkopf SRD 5
Q/ \a/ \b/ \C/ 0,5 >6 >30 >120 Blaft
-6 .30 [..120 |..400
Q/_ v/m v/m v/kZT 201 [:02 203 [:05 P 15000-(6 23|
Name Dateiname J)-Nodel RD3-Capto-(6-00-5-hiyg 1210.2009)
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Das theoretische Mall von der Unterkante der Teilscheibe
bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs betragt 88,1 mm.
Die Toleranz befragt +/- 0,2 mm.
Das exakte Mal3 muss auf der Maschine ermittelt und dann
maschinenseitig abgestimmt werden.
Trautwein GmbH Oberflache |Mafstab 11 Position enge
71409 Schwaikheim -
Datum Name
DIN A 1 | Ezs:b 2102009 weaman | SRD 5-Capto-(6 (Modell)
o Rai;ltsangj;n o DIN 7168-mit tel Revolyerkopf SRD 5
| T e | P 15000-C6 i
Name  Dateiname 3)-Nodell R05-(aplo-6-C1-(5-hiyg 12.40.2009
1 2 L | g | 10 11 17 13 | A | 15 | 16
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Das theoretische Mafl yon der Unterkante der Teilscheibe
bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs betragt 88,1 mm.
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm.

Das exakte Mafl muss auf der Maschine ermittelt und
dann maschinenseitig abgestimmt werden.
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Trautwein GmbH Oberflache |[Mafstab 1:2 Position - Menge -
71409 Schwaikheim - -
Datum Name
DIN A3 =T 2102009 wiednam | SRD 5 (apto (6 (Modell)
Rauheitsangaben epr-

DIN 7168-mittel Reyolyerkopf SRD 5
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Das theoretische Mal3 von der Unterkante der Teilscheibe
bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs betragt 88,1 mm.
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm. SANDWK Capto (8-CU-CS-11
Das exakte Mafl muss auf der Maschine ermittelt werden und dann

maschinenseitig abgestimmt werden

Einbauflansch:

Oberfliche |Manstab -1 Position - Menge

Trautwein GmbH
71409 Schwaikheim
Datum Name

DIN A1 Bearb [12102009] wieamann | SR § [apto (8 (Modell)

Rauheitsangaben Gepr.
DIN 7168-mittel Revolyerkopf SRD 5
Q/ ‘i/ \t/ \C/ 0,5 >6 >30 >120 Blat!
) 30 |.120 |.400
Q/_ v/m V/W V/W 201 202 203 [:05 P 15000-(8 1B|
Name  Dafeiname HoaantWiNblimall IAISHR0E by 12.0.2009
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Einbauflansch:
SANDVIK Capto C8-CU-CS-11

- Oberflache |Mafstab {:2 Position Menge
Das theoretische Mafl yon der Unterkante der Teilscheibe Trautwein GmbH
bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs betragt 88,1 mm. 71409 Schwaikheim - -
Die Toleranz ben'agl' +/- 0.2 mm. Datum Name
. IN A .
Das exakte Mafl muss auf der Maschine ermittelt werden und DN - 3h R — 2102005} weanamn | SRD 5 (apto (8 (Modell)
dann maschinenseitig abgestimmt werden e DIN 7168omitfel Revyolyerkopf SRD 5
Q/ V \b/ \‘/ 05 >b >30 >120 Bt
6 | 30 | 120 | 400 2
Q/_ V/W TS or oz o3 Jsos P 15000-(8 ZBl
Name  Dateiname HnbuglhW ol WIS 01ty 12.10.2009
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Das theoretische Maf3 von der Unterkante der Teilscheibe
bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs betragt 88,1 mm.
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm.
Das exakte Mal} muss auf der Maschine ermittelt werden und dann
maschinenseitig abgestimmt werden
Trautwein GmbH Oberfliche |Mafstab 11 Position - Menge
71409 Schwaikheim -
Datum Name
DIN A1 seas [ 7102005 e | SRD 5 Capto (8 (Modell)
o Rai;/e”sangj:)/en o DIN 7168-mittel Revolyerkopf SRD 5
| [ e ] | P 15000-C8 [
Name  Dafeiname HoaantWiNblimall IAISHR0E by 12.0.2009
1 2 3 L | 5 9 | 10 11 12 13 | 14 15 | 16




